PRECONISATIONS
PRESSAGE FLEX

FLEX COLORIS CLASSIQUES
FOURNISSEUR NOM DU PRODUIT HEELEHLIHEDIE TEMPS DE PRESSAGE PELAGE TYPE DE LAME
PRESSAGE
CFP PRIMO FLEX 135°C 10 sec Tiede 45°
CFP Uniflex Nature 130°C 5/10 sec Tiede 45°
Classique et Fluo
SISER EASYWEED 150°C 15 sec Chaud 45°
STAHLS PREMIUM 150°C ou 130°C 5 sec ou 15 sec Chaud 45°
POLITAPE POLIFLEX TURBO 160/ 130 °C 3/5 sec Chaud 45°
FLEX SPECIFIQUES
(Flex qui répondent a un besoin technique particulier)

FOURNISSEUR NOM DU PRODUIT TEMPPREERS‘;;‘%'}EE b TEMPS DE PRESSAGE PELAGE TYPE DE LAME
SISER SISER STRETCH 160°C 20 sec Chaud 45°
STAHLS SUBLISTOP 130°C 10 sec Chaud 45°
POLITAPE REFLECHISSANT 160°C 15 sec Chaud 45°

C réadhésir




FLEX CREATIFS
(Flex originaux avec des reflets, des paillettes, de I'épaisseur, ...)

FOURNISSEUR NOM DU PRODUIT TEMPP;?S';&UGf DE TEMPS DE PRESSAGE PELAGE TYPE DE LAME
METAL FLEX 170°C 20 sec Froid 45°
VELCUT EVO 160°C 17 sec Tiéde 60°
SE F VELCUT TOUCH 160°C 17 sec Tiede 45°
PUFF EFFET GONFLE 170°C 20 sec Chaud 45°
SISER PS ELECTRIC 150°C 15sec Chaud 45°
3D TECHNO 140°C puis 140°C piize;oa;:gslﬁéiﬁs;r Chaud 45°
BRICK 155°C 25 sec Froid 60°
SIS E R EASY PATTERNS 155°C 15 sec Chaud 45°
Holographique 155°C 15sec Froid 45°
Twinkle 150°C 15sec Froid 45°
PS PERFOR 150°C 15 sec Chaud 45°
PHOSPHO'FLEX 152°C 15sec Chaud 45°
DISCO 150°C 10 sec Chaud 45°
CAMELEON 150°C 10 sec Froid 45°
STAHLS FLEX A EFFET 150°C 10 sec Tiede 45°
PAILLETE 150°C 10 sec Chaud 45°
Sun Switch 150°C 10 sec Chaud 45°
POLI-FLOCK 160°C 15sec Chaud 45°
DESIGN 160°C 15sec Chaud 45°
CARBON 160°C 15sec Chaud 45°
POLITAPE Dimension 160°C 25 sec Froid 60°
(Orl\gi(r);;nt) 160°C 15 sec puis 3 sec Chaud 45°
MIROIR 160°C 15 sec Chaud 45°

(Or & Argent Brillants)
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